Technicky list 5320-1-5
stranky 1 az 4 stav k: 05/2011

e ——
BORNER

BORFUGA® DS
za horka zpracovatelna sparovaci hmota

obchodni nazev

Cislo vyrobku: 10 296

znaceni

N 2 dle DIN EN 14 188-1

sparovaci hmota, normalné odpovidajici TL/TP Fug-StB 01

Tabulka 4.6: BORFUGA DS za horka zpracovatelna sparovaci hmota — N 2 — normalni

tabulka vlastnosti a pozadavku:

. Zk. Metoda Pozadavek/ typicka
Vlastnosti dle DIN EN 14 188 / Klasifikace Jednotka hodnota(Gdaj) | hodnota
Teplota zpracovani SNV 671913 °C nedeklarovano | 160
Bod méknuti EN 1427 °C =85 93+8
Hustota pfi 25°C EN 13880-1 g/m3 nedeklarovano | 1,09 + 0,05
Pranik kuzelem pfi 25°C EN 13880-2 0,1 mm 40-100 60-75
Pranik kulickou a zpétna elasticita EN 13880-3 % <60 45-55
Tepelna stabilita, pranik kuzelem EN 13880-4 0,2 mm 40-100 66
Tepelna stabilita, zpétna elasticita EN 13880-4 % <60 40 - 50
Pocatecni délka teCeni EN 13880-5 mm <3 <2
Délka te€eni dle tepelného pozadavku EN 13880-5 mm <3 <2
Snasenlivost s asfaltem EN 13880-9 - vyhovél vyhovél
Pfilnavost a taznost, -20°C - vyhovél vyhovél
- tahové napéti EN 13880-13 N/mm?2 0,75 0,75
- zbytkové napéti po ukonceni pokusu N/mm?2 - <0,25
Prilnavost a taznost, po skladovani ve vods, - - vyhoveél vyhovél
20°C - tahové napéti EN 13880-13 N/mm2 0,75 0,75
- zbytkové napéti po ukonceni pokusu N/mm?2 - <0,25
Pfilnavost - vyhovél vyhovél
- tahové napéti EN 13880-10 N/mm2 <0,48 0,066

_ . Zk. Metoda Pozadavek/ typickéa
Dodatec¢né vlastnosti dle TL/TP Fug-StB 01 / Klasifikace Jednotka hodnota(Gdaj) | hodnota
Bezpec&nostni rozpéti proti prehiati TP fug StB R
- zména EP RuK 24.3.1 C <10 2-4

DIN EN 1427
EP RvuK po tepelném starnuti, 168 h pfi 70°C DIN EN 1427 oC nedeklarovano | 1-2
- zména EP RuK
Obsahova zména po tepelném starnuti,
168 h pfi 70°C SS-S-200E % nedeklarovano <05
- obsahova zména '
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Prilnavost a taznost po tepelném starnuti,
168 h pfi 70°C, -20°C EN 13880-13
- tahové napéti N/mmz2 75 0,75
-zbytkové napéti po ukonceni pokusu N/mm2 - < 0,25
_ . Zk. Metoda Pozadavek/ typicka

Dodatecné viastnosti IKlasifikace  |[789M°%@ | hodnotacudai) | hodnota

. L R DIN 1996-8 3ze4 4ze 4
Pad kulicky -20°C, 5 m SNV 671917 i neposkozeno | neposkozeno

Obchodni informace:

Pouziti
BORFUGA® DS k zaliti spar u asfaltu a betonu a k vyrobé,
BORFUGA® horka zalivka spoji dle M “SNAR® Fug-STB.

Pokyny pro zpracovani:

Roztaveni zalivkové hmoty

BORFUGU® - zalivkovou hmotu pomalu roztavime na teplotu pro zpracovani v tavicim kotli,
vybaveném michacim zafizenim a termostaticky fizenym hofakem. Kotle, které nemaji
mechanické michaci zafizeni, nejsou vhodné. U jednoduchych kotli tohoto druhu je
nebezpedi prehiati hmoty. To zpusobi, ze polymery a plnidla pfidané pro stabilizaci a
zuSlechténi vyrobku klesnou nebo se zniCi. Taveni zalivkové hmoty ma byt provadéno
v predem vycisténych kotlich, zvlasté od pfipalenych zbytk.

Priprava spary

Stavaijici sparu vycistime stlatenym vzduchem nebo kartaCovacim strojem. Musi byt dbano na
oddéleni Cgisticich a zalivkovych praci, aby nedoslo k vzajemnému ovlivnéni. Pro dosazeni
predepsané pfilnavosti zalivkové hmoty na sténach, je nutno sparu napenetrovat odpovidajici
penetraci az k vrchni hrané.

Doporucujeme po obou stranach spary natfit 1 cm Siroky pas za hranou na vozovce (zajisti
se tim pfilnavost az na hranu).

Penetrace ma za ukol vazat prach, ktery ulpiva ve sparach. Penetraéni natér zaroven vytvori
vrstvu nutnou pro spojeni zalivkové hmoty s podkladem. U nové vytvofenych spar a Skvir
profiznutim toto také doporu€ujeme. OSetfeni profiznutych spar a Skvir teplym vzduchem
neni vice nutné.
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Zaliti spary

OSetfena spara by méla byt zalévana jen za suchého pocasi. Pfi zalivce dbejte nasledujicich

bodu:

1. spary, které je tfeba zalit, by meély mit teplotu povrchu min. +5°C

2. spary musi byt bez prachu a vysusené

3. nanesena penetrace musi byt zaschla (zkouska prstem)

4. zalivkové prace provadéjte vhodnymi zalivkovymi pomuckami (pfistroji); v praxi se
osvedcily uzkeé, hranaté zalévaci konve s velkymi drzadly a prodlouzenym hrdlem.
zalivkové hmoty musi mit pfi zalévani pfedepsanou teplotu; pfi nizSi teploté se
zmensuje objem zalivkové hmoty a ta nevyplni spary upiné; vznika nebezpeci tvorby
dutin, které se pak pfi provozu propadnou (hrozi prunik vody do spodni stavby).
vychladlé zbytky by se jiz nemély pouzivat (vznik dutin v zalivce).
protozZe pfi chladnuti dochazi ke zmensSovani objemu zalivkové hmoty, méla by zalivka
probihat ve dvou pracovnich krocich; bezprostfedné po ztuhnuti prvni zalivky provedte
druhou Zzélivku, pfitom pracovni postup zorganizujte tak, Ze druhd zalivka bude
nanasena na jesteé leskly, Cisty povrch prvni zalivky.

Aby byla zajisténa homogenost spojeni i pfi druhé zalivce je nutno dbat na to, aby

teplota pfi zpracovani neklesla,.

8. za horka zpracovatelné zalivky na betonovych vozovkach provadéjte tak, aby se
vytvofila vanovita prohlubeft min 1 mm nebo nejvySe 6 mm pod povrchem vozovky; u
neskosenych hran spar zabrarte jejich preliti (dle ZTV Fug-StB 01 bod 2.5.3
,nanaseni za horka zpracovatelnych zalivkovych hmot").

o,

No

Spotireba materialu
Spotieba zalivkové hmoty ( kg ) se vypocita dle nasledujiciho vzorce:

Délka spary (v m ) x §ifka spary ( v.cm ) x hloubka spary (v cm ) x specifickd hmotnost
10

= spotfeba v kg
Spotfeba penetrace €ini asi 3% potfebné zalivkové hmoty
Dalsi technické udaje:

Teplota pfi zpracovani:  cca 160°C
hmotu nepfehfivat

Baleni: karton 25 kg
karton 12 kg
Skladovani: v suchu, chladu
Pfipravné prace: spara musi byt Cista a sucha
spara musi byt napenetrovana
Penetrace: BORNER Primer K
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na bazi umélé hmoty, stfikatelna
Skladovani:

V suchu a chladnu.
Palety je nutné postavit na rovny podklad a neklast na sebe.
Chranit pfed vihkosti, zvlasté poSkozené palety nebo palety s poSkozenou balici folii.

List bezpeénostnich predpist:

Vyzadejte si list bezpecnostnich predpisu.

Kontrola Gdaji v CZ provedena 2011-10-10

GEORG BORNER

Chemisches Werk fur Dach- und Heinrich-Bdrner-Stralle 31 Tel. +49 (0)6621 175-0 Info@GeorgBoerner.de
Bautenschutz GmbH & Co. KG D-36251 Bad Hersfeld Fax +49 (0)6621 175-200 www.GeorgBoerner.de
organizacéni slozka Prazska 870

CZ- 294 21 Béla pod Bezdézem Tel. +420 602 219 694 boerner@boerner.cz

www.boerner.cz
Zmény vyhrazeny. Uvedené technické hodnoty se vztahuiji k datu vyroby.


http://www.georgboerner.de/
mailto:boerner@boerner.cz

